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Projektidee & Anwendungsfall
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Projektidee & Anwendungsfall

Quelle: https://www.fertigung.de/maschinen-

check/universaldrehmaschine-clx-450-tc-von-dmg-mori-

628.html

CNC

…

Inbetriebnehmer/Maschinenintegrator

Aufgaben einer CNC

• Berechnet 

Maschinencode in 

Positionswerte

• Steuert die Positionen 

der Maschine

Voraussetzung

• Achsen, Umrichter, 

Motoren müssen der 

CNC bekannt sein und 

parametriert werden.

Problem

• Hohe Flächenlandschaft an 

verschiedener CNC 

Hersteller und 

Komponentenhersteller

…

Komponentenhersteller



Projektidee & Anwendungsfall

Motivation

CNC Maschine mit verschiedensten 

Komponentenherstellern

Maschinenintegrator

Wie nehme ich 
die Maschine 

in Betrieb? Domänenwissen

Interne Dateiablage

Recherche

Zeitaufwand

Systemintegrator

Wie nehme ich 
die Maschine 

in Betrieb?

Firmenintern

Fehlender Zugriff

Ausgangslage

Neue CNC

1

2



Projektidee & Anwendungsfall

Lösungsmöglichkeit - Verwaltungsschale

Maschinenintegrator

Wie nehme ich 
die Maschine 

in Betrieb?

Systemintegrator

Wie nehme ich 
die Maschine 

in Betrieb?

CNC

CNC 

Konfiguration

CNC 

Handbücher

• Einfacher und 

Nachvollziehbarer Zugriff 

Konfigurationsdateien für 

die Inbetriebnahme von 

CNC Maschinen

• Unternehmensextern 

zugreifbar

CNC Maschine mit verschiedensten 

Komponentenherstellern

Ausgangslage

Neue CNC

1

2



Projektplan
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Ak Sitzung 2:

▪ Erstellen verschiedener 

Parameter für die 

Abbildung in der AAS
Ak Sitzung 1:

▪ Allgemeine Diskussion

▪ Erste Ideensammlung

Projektplan

A B C D

…

CNC Hersteller

Erfassen der Parameterlisten 

verschiedenster CNC Hersteller

E-Class Untersuchung und 

Abgrenzung zur OPC-UA 

Spezifikation

Abbilden der CNC 

Konfigurationsmöglichkeiten 

(high level)

CNC

AAS V1

Abbilden der CNC 

Konfigurationsmöglichkeiten -

Detailtiefe erhöhen

CNC

AAS Vx

Ak Sitzung 3:

▪ Diskussion der AAS V0

Ak Sitzung 4:

▪ Finalisierung der AAS V1

Projektende

27.11.2023

Abschlusspräsentation

Projektstart

15.05.2023



Vorstellung Submodel – Finaler Stand v1
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Vorstellung Submodel – Finaler Stand v1

Aufbau CNC Controller

Ist dieser Aufbau 

übertragbar auf die AAS?

ToolTool

Channel 1Channel 1

SPS Steuerung

NC Steuerung

Computer Node

Achse 1

Channel Liste

Channel 1

Achse 2

Tool Liste

Antrieb/Umrichter

Antrieb/Umrichter

1

1…x 1…x 1

1
1…x

1…x

Achse x Antrieb/Umrichter1

Tool1 1…x



Vorstellung Submodel – Finaler Stand v1

Parametrierung einer CNC Steuerung

Channel 1Channel 1

SPS Steuerung

NC Steuerung

Computer Node

Achse 1

Channel Liste

Channel 1

Achse 2

Tool Liste

Antrieb/Umrichter

Antrieb/Umrichter

1

1…x 1…x 1

1
1…x

1…x

Achse x Antrieb/Umrichter1

Parameter-
listen

Ist dieser Aufbau 

übertragbar auf die AAS?

ToolToolTool1…x



Vorstellung Submodel – Finaler Stand v1

UML Diagramm



Vorstellung Submodel – Finaler Stand v1

UML Diagramm

SMC 
ControlConfig

SMC 
ChannelConfig

SMC 
NCProgramConfig

SMC 
CommunicationConfig

SMC 
ToolConfig

SMC 
AxisConfig SMC 

DriveConfig



UML Diagramm – SMC ControlConfig

(Example)

SMC 
ControlConfig

Variable Beschreibung Datentyp

[Property]

ControllerType

The Controller Type describes the type of controller. [String] [1]

[Property]

TimeType

Time Configuration of the control [String]

s, ms, us…

[0…1]

[Property]

LengthType

Length Type of the control [string]

m, mm, cm, um

[0…1]

[Property]

FieldbusType

Fieldbus Type of control [String]

EtherCAT

[0…1]

[Property]

CycleTime

Defines the cycle time of the CNC control [Float]

10ms

[1]

[Property]

VelocityType

Defines the velocity type of the CNC control [String]

mm/s

[0…1]

[Property]

JerkType

Defines the jerk type of the CNC control [String]

m/s³

[0…1]

[SMC]

ControlConfigurationData

Collection of configuration data for the control itself n/a [0…1]

[SMC]

Channels

Collection of channels of the control n/a [0…1]

[SMC]

NCProgramConfig

Collection of Nc Program configuration information of the

control

n/a [0…1]

[SMC]

CommunicationConfig

Collection of Communication configuration of the control n/a [0…1]

[SMC]

Tools

Collection of tools for the control n/a [0…1]



Diskussion & Fragerunde
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UML diagram

ControlConfig



UML diagram

Channel/Axes/Axis/AxisConfigData/Drive



UML diagram

CommunicationConfig



ToolConfig

Tools/Tool/ToolConfig


