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Digitale Interoperabilitat in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Industrie 4.0: Umsetzung des industriellen Digitalen Zwillings In

orm von Teilmodellprojekten der Verwaltungsschale
eranstaltung / Webinar, 28.06.2022, 15.30-17.00 Uhr

Ein Projekt gefordert vom Durchgefiihrt von

Bundesministerium — ,
* fiir Wirtschaft l Steinbeis ;,% Fraunh ofer ‘lé;_ CS:BAUNNDC/}LRDIZATION

und Klimaschutz EltgRg Zeliirum iPA S INDUSTRIE 4.0
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H Digitale Interoperabilitét in kollaborativen

Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Vorstellung des Projekts InterOpera
Heike Fischer, Steinbeis Europa Zentrum

15.30-16.00 Uhr

16.00-16.30 Uhr LBA(thOPractice zur Teilmodellentwicklung

Fragerunde zum Projekt InterOpera sowie den
16.30-17.00 Uhr  Unterstiitzungs- und Mitwirkungsmoglichkeiten

InterOpera Projektpartner — Steinbeis Europa Zentrum, Fraunhofer IPA

17.00 Uhr Ende
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J g H Digitale Interoperabilitat in kollaborativen
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» Gefordert durch: Bundesministerium fur Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK)
> Laufzeit: 01.03.2021 — 31.08.2023

» Konsortium:
= Steinbeis Europa Zentrum
= Fraunhofer-Institut fur Produktionstechnik und Automatisierung
= das vom VDE DKE getragenen Standardization Council Industrie 4.0
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Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Steinbeis Europa Zentrum (Verbundkoordinator)
Steinbeis = Rolle: Koordination und Netzwerkaufbau

Eurf’Pq Zentrum = Wesentlicher Beitrag: Netzwerkentwicklung fur Industrie 4.0 durch den Aufbau von
Enabling Innovators to Grow Wertschdpfungsnetzwerken und Teilmodellprojekten

Fraunhofer IPA

% Frau n hofer * Rolle: Wissenschaftliche Unterstitzung

IPA = Wesentlicher Beitrag: Entwicklung und Validierung von methodischen Ansatzen fur
die Erstellung von Teilmodellen fur AAS

\

Standardization Council Industrie 4.0
«4h . STANDARDIZATION ) : . R
===l COUNCIL * Rolle: Verknupfung mit Standardisierungsaktivitaten

- INDUSTRIE 4.0 =  Wesentlicher Beitrag: Implementierung, Rollout und Uberfiihrung in die Normung
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Unsere Ziele

» Entwicklung von 50 Teilmodellen fur
Industrie 4.0 Anwendungsfalle

» Best Practices fur Teilmodelle der
Verwaltungsschale fur deutsche
Industrie

» Standardisierte Umsetzung der
Verwaltungsschale in der Praxis

» Initilerung und Erarbeitung
einheitlicher Methoden zur
Umsetzung der Verwaltungsschale in
der Praxis zusammen mit der
Industrie

: 4l
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Strategische

Ziele

» Schaffung einer Basis von 50
Teilmodellen als Best-Practice-
Beispiel und -Beschreibungen

* Erreichen von Interoperabilitat in
kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken

* Verbreitung des Wissens zur
Beschreibung und
Standardisierung von
Teilmodellen der
Verwaltungsschale
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Digitale Interoperabilitat in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Operative
Ziele

* InterOpera organisiert
Arbeitskreise fur 50
Teilmodellprojekte

* InterOpera sichert methodische
und organisatorische Begleitung

* InterOpera unterstitzt den
Transfer der Teilmodelle zur
Implementierung und
Standardisierung



InterOpera
Unterstutzung
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Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Anwendungsfalle
* von produzierenden Unternehmen,

+ ,Schmerzen" bei der Digitalisierung ihrer
Wertschoépfungskette haben

+ die Experten in ihrer Anwendungsdomane sind und

Methodische Unterstiitzung
(durch InterOpera Projekt)

+ Bewerten der Vorschlage
+ Finden von ,Gleichgesinnten®

« Koordinieren mit anderen Initiativen

Praktische
Umsetzung
(auBerhalb von
InterOpera)
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Teilmodellprojekt
"von Praktikern flr

Praktiker"

Transfer zur
Standardisierung

Ergebnisse: und IDTA

« Teilmodell-Template
« geeignet flur viele Unternehmen,
keine Sonderlésungen
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Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Anwendungsfalllieferanten

» sind z.B. Organisationen, mittelstandische Unternehmen, von Anwendern bis zu
Integratoren, verschiedene Gremien und Verbande, die

"Schmerzen" haben,
den Anwendungsfall und die Anforderungen einreichen und

anschliel3end der Arbeitsgruppe beitreten, um

YV V VY V¥V

in einem Teilmodellprojekt gemeinsam mit anderen Experten ein entsprechendes
Teilmodell erarbeiten

_ B 3
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H ! Digitale Interoperabilitat in kollaborativen

Externe Rollen II

Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Methodischer Berater

ist ein technischer Experte/in fur Teilmodellentwicklung, der/die

das notige Know-how mitbringt,

eine Arbeitsgruppe mit mehreren Experten/Unternehmen moderiert,

mit dieser ein Teilmodell entwickelt,

ca. 4-6 Arbeitskreissitzungen in einem Zeitraum von etwa sechs Monaten organisiert,

sich mit anderen methodischen Beratern/innen u. Experten in internen bzw. externen Workshops austauscht,

YV V Y YV VY V V

die Ergebnisse der Arbeitsgruppe qualitativ aufbereitet und Statusberichte inklusive Spezifikation des Teilmodells

erstellt.
———
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Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Projektbeirat
» gibt Hinweise zur Vernetzung mit anderen relevanten Aktivitaten

» unterstitzt beim Aufsetzen der Prozesse zur Akquise von Anwendungsfallen und methodischen
Beratern sowie bei deren Auswahl

» berat bzgl. des methodischen Vorgehens zur Erstellung von Teilmodellen und zur Durchfiihrung
von Teilmodellprojekten

» unterstutzt bei der Kommunikation und Verwertung der Projektergebnisse.

— ﬁﬁﬁ
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Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

YL,
‘o 288
- “ Phase 3 R m

Phase 1 — Methodenberater- Phase 5 P 4
Aufruf zur Einreichung ausschreibung und Ubernahme in
von Anwendungsfallen Arbeitskreisbildung die Landkarte

Phase 4 Phase 6
e de e td gg\?vz‘:tfn der Ia Erarbeitung des N Uberfiihrung in die
g o Lt Teilmodells in @ Standardisierung

———| eingereichten . .
———] e m einem Projekt

Far 50 Teilmodelle! Quelle: de.freepik.com

€ <€

“ | _
¥
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igi per: in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Vom [4.0 Anwendungsfall zum stand. Teilmodell |nt

H ! Digitale roperabilitat in kallaborativen

Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0
,Lieferanten” von 14.0 Anwendungsfallen ¥

Experten fur die Methodik zur Erarbeitung von Teilmodellen

Fir 50 Teilmodelle!

e, _ p—)
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Wertsehipfungsretewerhen der industrie 0.0




Aufruf fir Anwendungsfalle Inter@ pera

Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Seien Sie ab dem 14. Juni 2022 dabei: InterOpera sucht
Anwendungsfalle fur Teilmodellprojekte

Phase 1: lie’/?ffii.
Aufruf zur « Wollen Sie die Effizienz lhrer Produktion iiber die Einfiihrung von IDEENSKIZZE FUR EIN TEILMODELLPROJEKT
Einreichung Verwaltungsschalen steigern? i
= Brauchen Sie methodische Hilfestellung bei der Entwicklung von
veln Teilmodellen der Verwaltungsschale?
Anwendungs- « Wollen Sie bei der Standardisierung von Teilmodellen der
fallen Verwaltungsschale mitwirken?

= Forschen Sie zu Industrie 4.0 und méchten Theorie in die Praxis
umsetzen?

« Haben Sie konkrete Ideen, fiir welche Zwecke Verwaltungsschalen
beziehungsweise Teilmodelle gewinnbringend In der Produktion
oder im Rahmen anderer Geschaftsprozesse eingesetzt werden

kénnen?

Aufruf fur Anwendungsfalle - InterOpera

https://interopera.de/wp-
content/uploads/2022/03/Ide
enskizzen-Formular-

InterOpera.pdf

=
o= " -
- 35
" 4 Lop

Dann senden Sie uns das ausgefullte Ideenskizzen-Formular bis zum 15. Juli 2022 zu.




Projektablauf

Phase 1: Phase 2:

Aufruf zur Bewertung
Einreichung —_ der
el eingereichte
Anwendungs- Ideen
fallen
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Digitale Interoperabilitat in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Projektbeirat
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Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Europaweite Ausschreibung im offenen Verfahren

i\ggfs. Tellnahmewettbewert-)/’; C P ) ‘ + Vergabeportal DTVP zur
) ) 4 . zentralen Verdffentlichung
Phase 1: Phase 2: Phase 3: i:/Beantwortung Bieterfragen\:}
Aufruf zur Bewertung Methodgnberater- . . < e >
Einreichung — der — ( ausschreibung und Vergabeunterlagen

Gea ntwortung Bieterfragen

Anwendungs- Ideen T )
fallen
< Angebotsoffnung >
gefs. Teststellung/ v
Prasentation @ignungs- und Preisprﬂfun@
v
Angebotsbewertung )

v

Informations- und
Wartefrist

A4
Zuschlag und
Vertragsurkunde
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Dlgltale Interoperabilitat in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Produ2|erende
Unternehmen
(v.a. KMU)

* haben "Schmerzen,
» geben Anwendungsfall
und Anforderungen vor

Phase 1: Phase 2: Phase 3:
Aufruf zur Bewertung Methodenberater-
Einreichung — der — ( ausschreibung und Arbeitsgruppe
von eingereichte Arbeitskreisbildung pro Teilmodellprojekt
Anwendungs- |deen "von Praktiker fiir

fallen

Praktiker"
Methodischer Berater Fachlich v
+ Moderiert eine Arbeits- achliche

gruppe von 3-5 Experten/ \GaaeaLUNTe] _ ERGEBNIS _
Unternehmen v’ pragmatisches Informationsmodell

SW-KMU

(extern von
InterOpera)

Phase 4:
Erarbeitung

— « organisiert 4-6 Sitzungen im Sinnes eines "Pflichtenhefts"
des in Laufzeit ca. 6 Monate v" Anwendungsschablone geeignet fiir
Teilmodells + ist fachlicher Kenner fir mehrere Unternehmen einer/s ~ * Pietet geeignete
Informationsmodelle Branche/Sektors Software-Ldsung
* bereitet Ergebnisse auf . . an

v' keine Sonderlésungen

-> 50 Teilmodellprojekte, max. Budget pro TM 60 TEuro (netto)
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Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Phase 1: Phase 2: Phase 3: Phase 4:
Aufruf zur Bewertung Methodenberater- Erarbeitung
Einreichung _ der aussphrell?qu und ) . des
von Arbeitskreisbildung Teilmodells
Anwendungs-
fallen

Phase 5:
Ubernahme in
die Landkarte




Projektablauf

Phase 1: Phase 2:

Aufruf zur

_ Bewertung
Einreichung | der
von eingereichte
Anwendungs- Ideen

fallen

H Digitale Interoperabilitét in kollaborativen

Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Phase 3: Phase 4: Phase 5: Phase 6:
Methodenberater- Erarbeitung Ubernahme in Uberfiihrung
ausschreibung und des — die Landkarte ) __ in die
Arbeitskreisbildung Teilmodells Standardi-

sierung




|deenskizzenaufruf

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1. Allgemeine Informationen

Kontaktinformationen:

Vorname:

MNachname:

Organisation:

E-Mall-Adresse:

Telefonnummer:

2. Beschreibung des Anwendungsfalls

Titel des Anwendungsfalls:

Zweck und Domane:

Detaillierte Beschreibung des Anwendungsfalls:

H Digitale Interoperabilitét in kollaborativen

Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Ideenskizzen-Formular-InterOpera.pdf

—> Senden Sie uns bis zum 15.07.2022 das
ausgefiillte Ideenskizzen-Formular zu!



Identifikation des Problems:

. Informationen zum Teilmodell (soweit bekannt)

Detaillierte inhaltliche Beschreibung des angestrebten Teilmodells:

Mehrwert und Nutzen des Teilmodells innerhalb der Organisation:

Inter@ pera

Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0




Bezug zu anderen Tellmodellen, Normen und Standards: I nte r @ p e ra

Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

4. Operative Umsetzung (soweit bekannt)
Sind Gruppen (z.B. Arbeitskreise) bekannt, die sich mit dem

Anwendungsfall oder Thema beschaftigen?
Wenn nein, welche Teilnehmer wirden Sie fiir den Arbeitskreis
vorschlagen?

D Ja D Nein

Arbeitskreisleiter:

Stellvartrater:

Kontakt/Ansprechpartner: |




Sind weitere Organisationen mit gleichgelagertem Anwendungsfall
bekannt bzw. weitere HKreise (z.B. WVerband, Verein, Institut,
Unternehmen etc.), die Interasse an einem Austausch haben?

Hinwels: Teilnahmeberechtigl sind Industrie 4 O-relevante Organisalionen mil Sitz oder
Miederiassung in Deultschland.

Organisation Kontakt Wabsite
{vollstindige Adresse)

5. Weiterfilhrende Informationen (soweit bekannt)

Zusatzliche Bamerkungen zum Anwendungsfall
Wailere Informationen 2. B. Bilder, Dokumentea, Inlarmet-Links kénnen per E-Mail mit
dem Anlrag eingareichl warden.

Inter@ pera

Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0




TEILNAHMEREDINGUNGEN

6. Teilnahmebedingungen

Das |deanskizzen-Formular wird durch die InterOpera Projekipariner Steinbeis Eurcpa
Zantrum, Fraunhofer-institut fir Produklionstechnik wnd Automatisierung IPA und dem
Standardisation Council 4.0 (nachlolgend ganannt Partner) zur Verlilgung gesteill.

Talinahmebedingungen (Ur die Benennung von Anwendungsfallidesn, die ggl. durch ain
Teilmodellprojek! |m Rahmen des Forderprojekles InlerOpara im  Sinne der
Standardisierungsarbeil zur Verwallingsschale umgesatst werden:

6.1 Vertraulichkeit

Die InterOpera Projektpariner warden alle von der Organisation im |deenskizzenformular
als geheimhallungspliichtiy gekennzeichneten Informalionen ausschliellich I0r das
vorliegende Projekl verwenden. D h. diese Informalionen werden vertraulich behandell und
nicht ohme worherige schriftliche Zustimmung der Organisafion Driften 2zur Verfligung
gestellt. Diese Verpflichlung entf&llt fir Informationen, die

— der Offentiichkeit vor der Milteilung an den emplangenden Parlner bekannl oder
sligemein zuganglich waren oder

— der Offentlichkeit nach der Mitteilung an den empfangenden Partnar chne Mitwirken
odar Verschuldan desselben bekanni oder aflgemeln zuganglich werden oder

— dem empfangenden Partner bel Erhall der Information bareits bekannl waren oder

— Informationen anisprechen, die dem emplangenden Partner zu irgendeinem Zeitpunkl
von elnem Dritlen ohne Auferlegung einer Vertraulichkeitsverpflichtung offenbarl odar
zuganglich gemacht werdan ader

— won einem Mitarbeiler des ampfangenden Pariners ohne Kenntnis der Inlormation
entwickalt wurden.

6.2 ldeenskizze/Anwendungsfallidee der Organisation

Die singereichte ldeenskizze darf von den Partnern, dem Bundesministerium fir Wirtschalt
und Klimaschutz und in anocnymisierter Form auch dbar den InterOpeara Projektbairat® fir
dia Zwecks der Prifung siner Eignung als Anwendungsfall for die InterOpera Landkarle
und ein sich ggf. anschlisRendes Teilmodelivorhaben des oyg. Firdervorhabens genulzt
und for diese Zwecke gemal 0.g. Regelung (need-to-know, etc.) auch vervielfaltigt werden.

6.3 Ergebnisse aus der Prifung der eingereichten |dee

Die nach Prifung der Ideanskizze anistandensn Ergabnisse werden in einem Kurzbaricht
oder Analyseprotokoll dokumentiert und der einreichenden Organisation als Rickmeldung
2ur Verflgung gestelll. Die allgemeinwissenschalllichen Erkenninisse werden von den
Partnern Im Rahmen des Férdervorhabens in Berichlen dem Zuwendungsgeber und
Interessierten Drilten im Rahmen der Offenliichkeitsarbell zuganglich gemacht. Die aufl die
einreichende Organisation bezogenen Erkenntnisse werden nur nach  vorheriger
Zustimmung der einreichenden Organisalion weilergegeban bzw. versffentlicht. Die
Partner sind in jedem Fall berechligl, die Ergebnisse In anonymisiarler Form weiler Zu
varwendan (2.B. in Diskussionen mit dam InterOpera Projektbeirat).

' Der InterCpara Projekibeiral diend der Vernalzung mil anderen rélevantzn Aktivilalen im Umigld dar Plafiform
Indusirie 4.0 und def beralenden DuaBatssicherung be2lglich des methodischen Vaorgehens 2uf Erslefung ven
Telimodellan, ded Unlerslltzung bei der Modellprojekiakgiise, als Gesprichslorum und 2ut Keanltiisnahne des
aussgewdhilen Teilmodells sowie der Vamestzung und Kommunikation.

NACHSTE SCHRITTE NACH EINREICHUNG DER IDEENSKIZZE

6.4 Zusammenarbeit nach Einreichung des Ideenformulars

Die Projekipariner und die sinreichende Organisation verpllichten sich, die vorgeschlagene
Idae zu prifen und des Waiteran gemeinsam zu besprechan sowie den Anwendungsfall in
Form von gesignaten Publikationen zu verdffentlichen (2 8. im Rahmen des WOE SPEC-
Verfahrens).

7. Nichste Schritte nach Einreichung der ldeenskizze

Wir bedanken uns herzlich bai lhnan fir die Einreichung einar Ideenskizze. Die ndchsten
Sehritle nach Einrelichung sind {auch unter lhrer Batlelligung):

1} Sichiung und Besprechung der eingereichien ideenskizze von den InterOpera
Projekipartnern (Steinbeis Europa Zenlrum, Fraunhofer IPA, SCl4.0).

2} Kontaktaufmahme mil lhnen, um den beschriebenen Anwendungsfall ggf. detailliarier
zu varsiehan alc.

3} Bawertung und Besprechung der |deenskizze 2wischen den InterOpera
Projeklpartnern und dem InterOpera Projektbeiral.

4} Information dber die Zu- oder Absage der eingereichlen |deenskizze.

5) Im Falle siner Zusage beginnt die Teilmodellarbeitskreisbildung dber die Vermittiung
von weiteren Konlakten wie Experlen und anderen Organtsationen mil dhnlichen
Anwendungsfall-Teilmodeliidean.

6) Bai erloigreicher Arbeitskreisbildung im  Sinne der VDE-SPEC erlolgt das
Taiimodeliprojekt Kick-0iff.

71 Erarbeilen der konkrelem Teilmodelle und Teilmodelischabionen im Rahmen des
jewailigen Teilmodellprojektes geleitel durch sinen methodischen Beraler, der von den
IntarQpera Projekipartnesn mit dieser Aufgabe betraut wird. Sie werden hier im Laufe
des Teilmodeliprojekies in mehreren Workshops und Projekimestings eingabunden,
um ein Tailmodell z2u entwickein.

8} Erfolgreicher Abschluss des Teilmodellprojektes durch die Dokumentation der
Tellmadelle in der Form einer Spezifikation und efnem AASX-Datei® Formal.

9} Die Ergebnisse werdan in der InterOpera-Landkarte veréffantlicht und in die weitere
Standardisierung Oberfilihrt sowie ber wissanschallliche Publikationen aulgelegl

b OFlr  wellerfinsende Informationen sishe Kapilel 8, 3. Bd-105, hltps-ifesaw platiforms
40 de/IPiRedaklion/ DE Downloads/PubiikatonDeteils of the Asssl Adminisiralion Shell Pardl W1 pdl? b

lob=pubficationFiladv=10

rativen
dustrie 4.0
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DATENSCHUTZRECHTLICHE ASPEKTE

8. Datenschutzrechtliche Aspekte

[ ich habe die o.g. Teilnahmebedingungen gelesen, verstanden und willige ain und bin
mit ainer Konlaklaiulnahme sowie dem weiteren Vorgehan einverstandan.

[ ich habe dis Datenschutzrichtlinien gelesen, varstanden und willige &in {(abrufbar untsr:
Datenschutzinformationan {ir InterDpera).

Or & Datum

Untarschril

Inter@ pera

Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0
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Digitale Interoperabilitat in kollaborativen
Wertschopfungsnetzwerken der Industrie 4.0

gerunde zum Projekt InterOpera und zum Ideenskizzenaufruf
InterOpera Konsortium

Ein Projekt gefordert vom Durchgeftihrt von

Bundesministerium — 3

* e ‘o . STANDARDIZATION
fiir Wirtschaft Steinbels ~ Fraunhofer ddnn COUNCIL
und Klimaschutz l j EutopaZefurum pa ' INDUSTRIE 4.0
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ungsbericht ,Vom Anwendungsfall zum Teilmodell*
Anja Simon, LNI4.0
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Enger Austausch mit den relevanten

Standardisierte Teilmodelle fur die Asset Administration Shell
Motivation zur Vermeidung heterogener Entwicklungen

Digitale Interoperabilitét in kollaborativen
Wertschépfungsnetzwerken der Industrie 4.0

Sammeln von Ready-to-apply Pilotierung erster

Anwendungsfallen Methodologie Teilmodellprojekte Interessengruppen
angestolien \/
LBt i GG Angehen des Mangels an Ubergang zur Forderung globaler
Forderung der standardisierten I-% .. 8 sang 88
Interoperabilitiit Verfahrens fiir die armonisierung der Stand.ard.lswrung Netzwerkﬂe entlang der
VWS einleiten Wertschopfungskette

Der Zugang zu
standardisierten
VWS-Teilmodellen
schafft einen
Mehrwert fir
Unternehmen jeder
Grof3e und hilft
thnen, ihre Prozesse

zu digitalisieren,
indem er die
Interoperabilitit
fordert

Erstellung Teilmodellen

Gut definierte
Prozesse werden es
den Unternehmen in

Zukunft
ermoglichen, ithre
eigenen Teilmodelle
mit minimalem
Aufwand zu
entwickeln.

"Standardisierungs-
fahige" Teilmodelle
aus bis zu 50
Teilmodellprojekten
werden klassifiziert
und am Ende des
Projekts in einer
Landkarte
verdffentlicht.

Die langfristige
Uberfiihrung von
Teilmodellen in die
Standardisierung
und der Ausbau des
AAS-Okosystems
wird die
Interoperabilitit und
Ressourceneffizienz
in der gesamten
Industrie
unterstutzen.

Wertschdpfungskett
en erfordern sowohl
einen sicheren und
souverdanen Umgang
mit Daten als auch
eine durchgéngige
Interoperabilitit
iber verschiedene
Unternehmen,
Lebenszyklen und
Geschiftsprozesse
hinweg.
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Labs Network Industrie 4.0 e.V. und
Mittelstand-Digital Zentrum Hannover

Asset Administration Shell (AAS) Testbed Hannover

June 2022 .




Industrie 4.0 Stakeholders

Setup in Germany

. e " (UK)

International collaboration

Standardizing

Expert community from industry and academia

bitkom

=pmm ~ FR IT NL A CH, PL DK, SW, FI, ES

ZVEL:

RN IETLIE S FTLTT

“VDMA

W PLATTFORMHBE

«1INDUSTRIEA4.0

Digital

STANDARDIZATION
®% COUNCIL
®  INDUSTRIE 4.0
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A) Use Case testing facilities (Labs)
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AAS - Asset Administration Shell
(Hannover)

TSN - Time-Sensitive Networking (Augsburg)
Edge management (Hattersheim am Main)

OPC UA companion specification validation
(RWU Weingarten -> TU Darmstadt)
Human—Machine—Process-Integration

(XR Hub Wrzburg)

Cross-Testbed: Data Management, Data
Spaces + Analytics
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LNI 'I:estbed for the AAS — the Use cases AT LNIA. O
within the Demo Factory & oo
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Show Case ,Tendering via AAS“

A pen as a pro-active service
requester and initiator of
tendering process
and
lasers a service providers.

* Request / Tendering to different
Lasers to provide a “Gravure” at
the product (a pen), initiated by
the AAS of the product

* Answers / offerings from German
and Korean Laser to the AAS of the
product

* Order from the AAS of the product
to the lasers, according to the
answers and capabilities of the
lasers
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AAS Demonstrator ,,Negotiation” at a Glance
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Overview of identified AAS sub models L1 LNI4.0 .,

Status April 2022, 2022 — work in progress gwnelsrana-mgnan

== Zentrum
= Hannover

1. Use-Case 2. Use-Case 3. Use-Case 4. Use-Case 5. Use-Case 6. Use-Case
» VWS fiir ,Communication” SWWS des ,Vernetzung” »Tracking & »Ausschreibung
Brownfield” (z.B.OPCUA 0.a.) Produktes” Deutschlandweiter Tracebility” Gravur
Demonstrator
(- )
Sub-Model “Digital Sub-Model Anbindung Sub-Model Sub-Model ? Sub-Model ? Sub-Model ?
.| Name Plate” NP OPC UA* ,Product BoM* ,Connect“ ,Control Center“ »rendering“
for Brownfield Communication || Bill of Material = Material Interfaces / connections —| Demonstrators as |, | Demonstrators as pro-
and Greenfield Interface ? composition for the to other demonstrators control centers for own active service
| B Tor Laser product (according to machinery / devices requesters and service
for Laser configuration) providers
S » for CNC x
1
[ Sub-Model » for Drilling Sub-Model :
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Erster Input fir Teilmodell ‘Product A LNI4.0 s

Machinespecific Functionalities’ g oo

Status: 3.Mai 2022

Untenstehende Eigenschaften (bezogen auf eine Laserbeschriftungsanlage) waren die Werte, die an eine Verhandlung
Ubergeben wirden.

Es gibt im OPC-UA Datenmodell aktuell noch keine Spezifikation, an welcher Stelle diese Werte platziert werden sollen, darum
werden diese Werte zunachst in dem Teil aufgefiihrt, (iber den der Datenaustausch auRerhalb der umati-Spezifikationen
vorgenommen wird - zuklinftig konnten diese in einem sub-template tUbergeben werden.

Output power max [W] 20

Pulse energy [mJ] 1

<15 tb.d.

beam diameter [mm] 0.050 * diese Werte stellen zunachst nur die absolute
Pulse frequency min/max [kHz] 20 ... 80 Grundlage dar und sollten zukiinftig erweitert
Wavelength [nm] 1064 werden und erweiterbar sein.

Pulse length [ns] / [ps] / ... 4
Dyn/ stat | . R
Scanner speed (max) [mm/s] 2000 * Die Angabe moglichen Materialien fir die

Focal length [mm] 176 Bearbeitung ist zu diskutieren, da dieses auf

Scan field size [mm] 110x 110 Grund der Datenmenge so umfangreich und
Work area (X/Y-Portal) [mm] 350 x 400

: : : veranderlich ist,
(suitable marking materials)* (Metalle, Kunststoff)
Additional features
Rotation axis (y/n) n

Anja Simon — LNI 4.0 - LNI 4.0-Testbed ,Verwaltungsschale*




modelle

Status June 7th, 2021 — work in progress

Teilmodell Usecase

Drehen CNC Maschine VWS (flr Griffstlick) - Informationen und Daten
Uber Drehen, Bohren, Durchmesser (von-bis), Materialien

Bohren Tischbohrmaschine VWS (zum Entgraten) - Informationen zum
Entgraten von Bohrungen

Lasern Laser Maschine VWS (fir Gravur) - generelle Informationen zu
Beschiftungs-moglichkeiten an diesem Laser metallischer
Bauteile

Lagergerate Lager (PbL - Pick by light system) VWS - spezifische
Beschreibung der prinzipiellen Belegung der Facher mit den
spezifischen Teilen zur Fertigung (statisch)

Scannen Qualitats-Sicherung (QS) Laser VWS - Informationen zu
spezifischen Merkmalen, die kontrolliert werden sollen (Kontur,
Durchmesser)

BOM (Bill of Materials)

BOP (Bill of Processes)

Digitales Typenschild TM Template Status: Beispiel in admin-shell-io vorhanden
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Erste Details fiir das identifizierte VWS-Sub-
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Entwicklung von 2 Sub-Models — am Beispiel der Laser-Gravur-Machine

»Extended ‘Digital nameplate”
= “Product Machine specific Functionalities”

» Unsere Motivation zur Bewerbung bei, InterOpera“:

Entwicklung von 50 Teilmodellen fiir Industrie 4.0
Anwendungsfélle —> grole Community mit vielfaltigen
Erfahrungswerte

Best Practices fur Teilmodelle der Verwaltungsschale fiir
deutsche Industrie

Standardisierte Umsetzung der Verwaltungsschale in der Praxis
Initiierung und Erarbeitung einheitlicher Methoden zur
Umsetzung der Verwaltungsschale in der Praxis zusammen mit
der Industrie

Enge Kooperation mit IDTA-Teilmodell-Beta-Varianten flr
»Capability” und ,,ControlComponent”

» Ergebnis = VDE Spec — mit Option zur Verteilung Gber IDTA Content

Hub

» Link zum verabschiedeten Projektplan zur Entwicklung der beiden
Teilmodelle:
https://www.vde.com/de/arbeitsfelder/standards/spec/vde-spec-

geschaeftsplaene

» Projektmitarbeit — noch moglich und willkommen!
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Contact for VWS Demonstrator Hannover

Anja Simon

CTO for Labs Network Industrie 4.0 eV. (www.[ni40.de)
Email: Anja.Simon@siemens.com
Tel.: 0174 309 7300

Dr.-Ing. Michael Rehe

Head of Mittelstand-Digital Zentrum Hannover

Email: rehe@mitunsdigital.de
Tel.: 0174 321 5623
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